Aluminium av atervunnen ravara

SKRADDARSYDDA LEGERINGAR
TILLVERKADE | SVERIGE

STENA

ALUMINIUM



LEDANDE
| NORDEN

Vi ar Nordens ledande producent av kundanpassade aluminiumlegeringar,
framstallda av atervunnet material. Varje ar levererar vi 75 000 ton
aluminiumlegeringar. Vara kunder &r framst gjuterier i norra Europa,

som i sin tur forser fordons- och verkstadsindustrin med komponenter.




OLIKA ALUMINIUMLEGERINGAR

Vi erbjuder upp emot 300 olika aluminiumlegeringar.
Oavsett vad du vill tillverka kan vi ta fram en legering
med de ratta egenskaperna.

Genom var gedigna materialexpertis kan vi optimera egenskaperna och
vardet av din aluminiumlegering — bade for processen och for den slutgiltiga
komponenten. N&r du behdver teknisk kompetens, stdd i produkt- och
processutveckling eller hjélp med fragor inom metallurgi &r var expertis
alltid nara dig.

Som kund till oss far du tillgang till decenniers erfarenhet av atervinning
och framstallning av aluminium. Vi startade produktionen av aluminium-
legeringar 1949 i Almhult, dar vart smaltverk finns &n i dag.

Att Stena Aluminium &r en del av Stena Metallkoncernen ger ytterligare
varden for dig som kund. | samarbete med vart systerbolag Stena Recycling
kan vi hjélpa dig med atervinning av alla avfallsslag, optimerad
resurshantering och att stérka hela ert hallbarhetsarbete.

FOR ATT DU SKA LYCKAS,
IDAG OCH IMORGON.




LEGERINGAR ANPASSADE

DIN PARTNER O O

Aluminium &r ett fantastiskt material med manga

G E N O M H E L A e AN egenskaper. Vi kan alltid anpassa aluminiumlegeringar
i : _ exakt efter dina behov.
> S Vi producerar aluminium med varierande egenskaper nér det géller
P R E E N S_— till exempel ledningsférmaga, korrosionsbesténdighet och hallbarhet.
RN Vi hjalper dig i kontakten med kund, genom att hitta ratt specifikationer

for att mota din kunds krav, samt skriva offerter och sammanstélla
miljddokumentation.




RATT KVALITET OCH
LEVERANSPRECISION

Vihaller hdg kvalitet pa de aluminiumlegeringar vi levererar.
Vara experter genomfér noggranna kvalitetskontroller

och omfattande analyser — fran det att vi tar emot ravaran,
under hela bearbetnings- och produktionsprocessen och
dnda fram till kund.

Vikan leverera alla legeringar i form av tackor eller flytande aluminium.
Storre delen av den ravara som vi arbetar med kommer fran Stena Recycling,
vilket ger effektivare hantering av aluminiumskrot och hdgre leverans-
sékerhet. Vi har kontroll ver hela vardekedjan och mgjliggdr aluminiumets
odndliga kretslopp.

HJALP MED ATT MINSKA
DIN KLIMATPAVERKAN

Eftersom vi anvander atervunnen aluminium i var
produktion ar koldioxidutsléappen per ton aluminium
mycket laga.

Vid leverans av flytande aluminium sparas dessutom stora mangder
energi hos dig som kund. Vi arbetar stéandigt med att minska var egen
klimatpaverkan och vara egna processer anvander férnyelsebar el.

Vi har utbildad personal i en mangd miljéfragor, har hég transparens
och sparbarhet i vara processer nar det géller livscykelanalyser.

Vi hjalper dig med all dokumentation som du behéver for att
sammanstélla en heltackande miljérapportering.



TEKNISK SUPPORT
OCH RADGIVNING

Nar du behdver teknisk support, stod i produktutveckling
eller hjalp med fragor inom metallurgi finns vara experter
tillgangliga for dig.

Vi hjalper dig med allt fran optimering av produktegenskaper till effektivare
smalt- och gjutprocesser for aluminium. Vara l6sningar anpassas efter dina
behov och vi bidrar garna tidigt i bestallnings- och offertfasen med din kund.




EN DEL AV
NAGOT STORRE

Stena Aluminium &ar en del av Stena Metall, en familjedgd koncern som
grundades 19389. | dag har Stena Metall verksamhet inom sju verksamhets-

omraden och finns pa fler an 200 platser i nio lander.

Varje ar atervinner och féradlar koncernen sex miljoner ton avfall och uttjanta produkter, och
kunder férses med viktiga ramaterial, stalprodukter, atervunnen aluminium och marina branslen.
Genom partnerskap med Stena Recycling far vi stérre delen av den atervunna aluminium som

vi anvander. Vi kan dessutom erbjuda dig ytterligare tjanster inom atervinning, avfallshantering
och cirkularitet. Allt fér att hjalpa ditt féretag att ytterligare starka ert bidrag till en cirkuldr ekonomi
och ett hallbart samhalle.

Var koncern har dessutom en gedigen avdelning for forskning och utveckling. Genom samarbeten
med universitet, andra institutioner samt i nara dialog med kunder och deras kunder utvecklar vi
befintliga legeringar och skapar nya for olika applikationer.

Pa Stena Aluminium tror vi pa styrkan att jobba tillsammans. Genom goda samarbeten utvecklar
vi var egen och vara kunders affar. Vi skapar varde varje dag och sa har det varit sedan starten.

WL AP R



KUNDANPASSADE
LEGERINGAR

Vara legeringar anvands framfor allt inom fordons-, elektronik-, verkstads-
och mobelindustrin. Vi kan anpassa aluminiumlegeringar efter kundens krav
pa produktegenskaper.

Viproducerar upp emot 300 olika legeringar med varierande egenskaper nér det galler lednings-
féormaga, varmeledning, korrosionsbestandighet, hallfasthet, polerbarhet, brottgrans, strackgrans,
skarbarhet, svetsbarhet, och mycket mera.

Vikan leverera alla legeringar i form av tackor eller flytande aluminium. Tackorna staplas i buntar
som bandas ihop tva och tva for effektivare hantering. Leveranserna av flytande aluminium sker
i specialbyggda termosar som vardera innehaller atta ton aluminium. Varje bil transporterar tre
termosar. Temperaturen pa aluminiumet i termosen ar anpassad efter ditt behov och kan darfér
anvandas omgaende i din produktion. Stora mangder energi sparas genom att du slipper smalta
ner aluminiumtackor. Varje leverans av flytande aluminium ger tva ton mindre koldioxidutslapp.

LEGERINGSNYCKLAR

LEGERINGAR FOR PRESSGJUTNING

EuropaEN1706  Sverige SS Tyskland VAR US AA Japan JIS UKBS Frankrike NF Italien UNI
43400 239D ADC3
44300 230D A413.0 ADC2 LM20 A-S12
44400 4255 AS-9
44500 4263
46000 4250 226D ADC10 LM24 A-S9U3 5075
46100 ADC127 LM2
46500 4252 226/3 ADC10Z LM24 A-S9U3X 4525
47100 4260 231D LM20 A-S12U 5079

Vireserverar oss for eventuella felaktigheter, det &r ingen exakthet i jamforelserna mellan legeringarna utan den indikerar jamforbara legeringstyper.

LEGERINGAR FOR SAND- OCH KOKILLGJUTNING

Europa EN 1706 Sverige SS Tyskland VAR US AA Japan JIS UK BS Frankrike NF Italien UNI
42000 4244 356.0 Ac4C LM25 A-S7G 3599
43000 4253 239 AC4A, Al-Si 10 Mg
43100 4253 239 AC4A, Al-Si 10 Mg A-S106 3051
43200 4253 233 AC4A
44100 4261 230 B413.0 AC3A, Al-Si 12 LMé A-S13 4514
44200 4261 230
44400 4255 AS-9
46200 4251 226 B380.1 Ac4B LM27 A-S7U36G 3601
46400 7369
47000 4260 231 Al-Si 12 Cu A-S12U 3048

Vireserverar oss for eventuella felaktigheter, det &r ingen exakthet jamforelserna mellan legeringarna utan den indikerar jamforbara legeringstyper.



STENAL 460

Forbattrad gjutlegering for hdg prestanda.

Stenal 460 &r en forbattrad version av EN AB-46000 som erbjuder hdgre hallfasthet,
forbattrad utmattningsegenskaper och battre duktilitet. Med ldgre jarnhalt, tillsatt strontium
och balanserad mangan sékerstalls striktare processkontroll och minskad porositet.

Detta mgjliggér varmebehandling, skraddarsydda egenskaper och lagre kassationsnivaer.
Idealisk for kravande applikationer.

KEMISK SAMMANSATTNING

Amne Si Fe Cu Mn Mg Cr Ni Zn Pb Sn Ti Sr Sb P Ca
Min % 8,70 0,50 2,70 0,30 0,35 - - - - - 0,05 0,030 - - -
Max % 9,40 0,60 3,30 0,47 0,45 - 0,30 1,20 0,20 0,10 0,10 0,05 0,005 0,002 0,003

Ovriga amnen vardera max 0,05 % och totalt max 0,25 %. Anm. Sr-halten &r hogre for leveranstillstand tackor.
Fér gjutgods 0,02-0,03 %. Sr forbrukas i smélta och halten kan behdva underhallas med separat tillfért Sr.

MEKANISKA EGENSKAPER

Tillstand Brottgrans R _[MPalmin. Stréckgrans g, [MPal Forlangning A[%1 min.
min.
b **HPDC 280 150 35
ressgjutnin
o = *AC/WC 360/350 220/225 2,8/2,6

*Luftkylda (ac) och vattenkylda (wc) separat gjutna provstavar med tjocklek 4 mm, materialpotential, beroende av process.
**HPDC, provstav med cirkulért tvérsnitt, diameter 6 mm. Normalt férvantade vérden. Sanna egenskaper endast vid provning av komponent.

STENAL 445

Optimerad AlSi12-legering for kravande pressgjutning.

Stenal 445 ar en forbéttrad version av EN AB-44500, utvecklad for pressgjutning med forbéttrad
mekanisk styrka, utmattningsegenskaper och duktilitet. Den har ett snévare legeringsintervall,
reducerad jarnhalt, tillsatt strontium och balanserad mangan for battre processkontroll och ldgre
porositet. Koppar kan minskas for forbattrad korrosionsbesténdighet. Legeringen stédjer
vdarmebehandling nar porositeten &r lag, vilket méjliggor skraddarsydda egenskaper och minskade
kassationsnivaer. Idealisk for komplexa eller tunnvéggiga komponenter som kraver hdg prestanda.

KEMISK SAMMANSATTNING

Amne Si Fe Cu Mn Mg Cr Ni Zn Pb Sn Ti Sr Sb P Ca
Min % 11,00 0,45 - 0,32 0,30 - - - - - 0,07 0,03 - - -
Max % 12,00 0,60 0,18 0,47 0,40 = - 0,30 - - 0,15 0,05 0,003 0,005 0,25

Andra element, max 0,05 % vardera. Totalt innehall av andra element, max 0,25 %. Strontiumnivan &r higre i levererade tackor fér att kompensera fér den
oxidering som sker vid omsmaltning och hallning. F6r fardiga gjutgods &r en lamplig strontiumniva 0,02-0,03 %. Vid langre stillestand kan det vara nédvandigt
att tillsatta strontium.

MEKANISKA EGENSKAPER

Tillstand Brottgrans R, [MPalmin. Stréckgrans ., [MPal Forlangning A[%I min.
min.
b F 270 170 2
ressgjutnin
9 9 T4/T5 240/300 130/245 7/1

Matt fran separat gjutna provstavar med tjocklek 4 mm, materialpotential, beroende av process. Sanna egenskaper endast vid provning av komponent.



RHEOCOOL

En legering utvecklad for rheocasting, med god gjutbarhet i semi-solid tillstand.

Legeringen &r utvecklad fér 5G och elfordon dar hég varmeledningsférmaga &r avgérande.
Ju hdgre varmeledningsférmaga, desto mindre material beh6vs eftersom kylflansarnas hojd
kan minskas i konstruktionen.

KEMISK SAMMANSATTNING
Amne Si Fe Cu Mn Mg Cr Ni Zn Pb Sn Ti Sr Sb P Ca

Min % 2,00 0,40 - = 0,25 = - = - = - = - = -
Max % 2,60 1,00 0,15 0,15 0,60 0,10 0,10 0,05 0,094 0,25 0,05 0,05 - = -

Ovriga amnen vardera max 0,05 % och totalt max 0,25 %.

MEKANISKA EGENSKAPER

Brottgrans R [MPalmin. StréckgransR, [MPalmin. Forlangning A, [%] Varmeledningsférmaga
W/m °K
170-210 70-110 5,5-12,5 165-175*
VARMEBEHANDLING*
150-170 80-100 6,5-9 181-192*

*Véarmeledningsférmaga vid 100 °C

RHEOGREEN

En legering utvecklad fér rheocasting, med god gjutbarhet i semi-solid tillstand. Vanligtvis bestar
den av cirka 30-40 % fast fas. Har relativt goda mekaniska egenskaper. Nyckelegenskaper &r
god formfyllnadsférmaga och hdg varmeledningsférmaga.

Legeringen &r utvecklad for att ersatta legeringar som DIN226/46000/ADC12.
Den ger konstruktdrer majlighet att utforma mycket komplexa former med tunna vaggar.

KEMISK SAMMANSATTNING
Amne Si Fe Cu Mn Mg Cr Ni Zn Pb Sn Ti Sr Sb P Ca
Min % 2,00 - - - 0,15 - - - - - - - - - -

Max % 5,50 1,00 2,10 0,60 0,60 0,15 0,55 1,20 0,094 0,15 0,20 = - = -

Ovriga amnen vardera max 0,05 % och totalt max 0,25 %.

MEKANISKA EGENSKAPER

Brottgrans R _[MPalmin. StrackgransR [MPalmin.  Forlangning A, [%] Brinellhardhet HB, .., Varmeledningsférmaga
rumstemperatur W/m °K
250 135 25 75 150-155




LEGERINGAR FOR

PRESSGJUTNING

Utdver de europeiska standarderna hittar du samtliga pressgjutlegeringar i vart produktsortiment.

EN 1676
KEMISK SAMMANSATTNING (I VIKT-%) GJUTEGENSKAPER VARMEBEHANDLING
Legeringsbeteckningar: Si Fe Cu Mn Mg Cr Ni Zn Pb Sn Tiv Ovriga? Ovriga? Stelnings- Gjuttemperatur™  Flyt- Varm- Krympning** Densitet™
vardera totalt intervall™ °Cca barhet®  sprickning® % ca cirkavarde
Numerisk Kemisk formel °Cca Bestandighet kg/dm?
EN AB-43400 Al Si10Mg(Fe) 9,0-11,0 0,45-0,9 0,08 0,55 0,25-0,50 - 015 015 015 0,05 0,5 0,05 0,15 600-550 600-650 A A 0,5-0,8 2,65 Varmebehandlas vanligtvis ej.
(1,0) (0,10) (0,20-0,50) (0,20)
EN AB-44300 Al1Si12(Fe)(a) 10,5-13,5 0,45-0,9 0,08 055 - - = 015 - - 0,15 0,05 0,25 580-570 600-700 A A 0,5-0,8 2,65 Ej aldringshardbar.
(1,0 (0,10
ENAB-44400 AlSi9 8,0-11,0 0,55 0,08 0,50 0,70 - 005 015 005 0,05 0,5 0,05 0,15 600-550 650-700 A A 0,5-0,8 2,65 Ej aldringshérdbar.
(0,65) (0,10)
EN AB-44500 AlSi12(Fe)(b) 10,5-13,5 0,45-0,90 0,18 0,55 0,40 - = 0,30 - - 0,15 0,05 0,25 600-550 600-700 A A 0,5-0,8 2,65 Varmebehandlas vanligtvis €j.
(1,0) (0,20)
ENAB-46000  AISi9Cu3(Fe) 8,0-11,0 0,6-1,1 2,0-40 055 0,15-0,55 015 055 1,2 0,35 0,15 0,20 0,05 0,25 600-490 600-650 B B 0,5-0,8 2,75 Varmebehandlas vanligtvis e].
(1.3) (0,05-0,55) (0,25)
EN AB-46100 AlISi11Cu2(Fe) 10,0-12,0 0,45-1,0 1,5-2,5 0,55 0,30 015 0,45 17 0,25 015 0,20 0,05 0,25 580-530 650-700 A B 0,5-0,8 2,75 Varmebehandlas vanligtvis ej.
(K} (0,25)
EN AB-46500 AlISi9Cu3(Fe)(zn) 8,0-11,0 0,6-1,2 2,0-4,0 0,55 0,15-0,55 015 055 3,0 0,35 015 0,20 0,05 0,25 600-490 650-700 B B 0,5-0,8 2,75 Varmebehandlas vanligtvis €j.
(1,3) (0,05-0,55) (0,25)
EN AB-47100 AlISi12Cu1(Fe) 10,5-13,5  0,6-1,1 0,7-1,2 055 0,35 070 030 055 020 010 0,15 0,05 0,25 580-530 600-680 A A 0,5-0,8 2,65 Varmebehandlas vanligtvis €].
(1,3) (0,20)

EN = Europastandard
AB = Aluminiumtackor

Anmirkning: Vdrden inom parantes & sammanséttning pa gjutet gods (EN AC) da de skiljer sig fran tackor.

» Sammanséttning med avseende pa Tiinnefattar ej titan med
foreningar avsedda for kornforfining. 2 "Ovriga” innefattar inte
amnen for kornforfining eller féradling av smélta som Na, Sr, Sb och P.

*enligt EN 1706 **enligt Aluminium Gusslegierung VAR
Klassificering: A=Utmarkt B=Bra C=Tillfredsstallande
D=Inte att rekommendera E=0lamplig



EN 1706

MEKANISKA EGENSKAPER"

ALLMAN BESKRIVNING
AV EGENSKAPER

ANVANDNINGSMOJLIGHETER

MEKANISKA OCH FYSIKALISKA EGENSKAPER

Tryck-  Hall- Skar-  Svets-  Korrosions-  Deko-  Poler- L&ngd- Elektrisk  Varme-
Legeringsbeteckningar: Tillstdnd?  Brottgréns Strackgrans  Férlangning Brinell tathet” fasthet barhet barhet? bestandighet rativ barhet utvignings- lednings- lednings-
Rm MPa¥ min. Rp0.2 MPa®  A50 % min. hardhet anodi- koefficient férmaga férmaga
Numerisk 1SO min. HBS min. sering 20-100°C  MS/m w/mK
ENAC-43400 ISO Al Si10Mg(Fe) DF 240 140 1 70 Né&ra eutektisk legering med utmérkta For komplicerat, tunnvaggigt, trycktatt och c B B c B/C B B/C  21x10* 16-21 130-150
gjutegenskaper och god bestandighet mot utmattningspakant gjutgods med hdg
varmsprickor. God skarbarhet samt hdg hallfasthet och god korrosionsbesténdighet.
kemisk bestandighet.
ENAC-44300  1SO AlSi12(Fe)(a) DF 240 130 1 60 Eutektisk legering med utmérkta gjut- Fér komplicerat, tunnvéggigt, trycktétt c B c D B/C E D 20x10-¢ 16-22 130-160
egenskaper, utmérkt formfyllningsférmaga och utmattningspakant gjutgods med god
och hdg besténdighet mot varmsprickor. God korrosionsbestandighet. Speciellt for svart,
skarbarhet samt hog kemisk bestandighet. tunnvaggigt gjutgods med god forlangning.
EN Ac-44400 ISO Al Si9 DF 220 120 2 55 Nara eutektisk legering med utmarkta Fér gjutgods med krav pa seghet c C C D B/C E D 21x10¢ 16-22 130-150
gjutegenskaper men med risk for vidhaftning och korrosionsbestandighet.
mot verktyget. God bestandighet mot
varmsprickor samt hdg kemisk bestandighet.
EN AC-44500 1S0 Al Si12(Fe)(b) DF 240 140 1 60 Eutektisk legering med utmarkta For komplicerat, tunnvéggigt, trycktétt och C B C D B/C E D 20x10-¢ 16-22 130-160
gjutegenskaper. God skérbarhet samt relativt utmattningspakant gjutgods med hég
hdg kemisk bestandighet. hallfasthet och relativt god korrosions-
besténdighet.
ENAC-46000 1SO AISi9Cu3(Fe) DF 240 140 <1 80 Mycket god gjutbar universallegering, sarskilt Fér mangsidig anvandning. Aven for [ B B F D E C 21x10-¢ 13-17 110-120
lamplig vid pressgjutning. Liten bendgenhet komplicerat och tunnvaggigt gjutgods.
tillinsjunkning och till att bilda inre haligheter. Speciellt for pressgjutgods med héga
God skarbarhet. pafrestningar.
ENAC-46100 1SO Al Si11Cu2(Fe) DF 240 140 <1 80 Legering med mycket god gjutbarhet, For mangsidig anvandning. c B c F D E C 20x10¢ 14-18 120-130
utmarkt formfyllningsférmaga och god Speciellt for tunnvaggigt gjutgods.
skérbarhet.
EN AC-46500 1SO Al Si9Cu3(Fe) DF 240 140 <1 80 Mycket god gjutbar universallegering, sarskilt Fér mangsidig anvandning. Aven for C B B F D B c 21x10-¢ 13-17 110-120
(zZn) l&mplig vid pressgjutning. Liten bendgenhet komplicerat och tunnvaggigt gjutgods.
tillinsjunkning och till att bilda inre haligheter. Speciellt for pressgjutgods med héga
Mycket god skérbarhet. pafrestningar.
EN AC-47100 1SO Al Si12Cu1(Fe) DF 240 140 1 70 Eutektisk legering med utmarkta gjut- For komplicerat, tunnvaggigt, trycktatt och [ B c E c B c 20x10-¢ 15-20 120-150

egenskaper, utmérkt formfyllningsférmaga
och hdg besténdighet mot varmsprickor.
God skarbarhet.

utmattningspakant gjutgods.

EN = Europastandard
AC = Komponent gjuten i aluminium

"Givna véarde endast som riktvarde. Dessa &r minsta vérde for separatgjutna stavar med godstjocklek av 2.0 mm.
Rattvisande varde kan endast ges vid testning av hel komponent.
2 DF = Pressgjutet gods, gjuttillstand
¥1MPa = IN/mm?

9 Svetsbarheten hos pressgjutgods beror pa mangden innesluten gas och &r i de flesta fall mycket dalig.

Med speciell pressgjutningsteknik kan tillfredsstéllande till god svetsbarhet erhallas.



LEGERINGAR
FOR SAND- OCH
KOKILLGJUTNING

Utdver de europeiska standarderna hittar du samtliga sand- och kokillgjutning i vart
produktsortiment.




EN 1676

KEMISK SAMMANSATTNING (I VIKT-%) GJUTEGENSKAPER VARMEBEHANDLING®
Legeringsbeteckningar enligt: Fe Cu Mn Ni Zn Pb TiV Ovriga®  Ovriga®  Stelnings-  Gjuttemperatur®  Flyt- Varmsprickning® Krympning™* Densitet™
vardera  totalt intervall"™  °Cca barhet” Bestandighet %ca? cirkavarde
Numeriskt Kemisk formel °Cca kg/dm?
ENAB-42000  AlSi7Mg 0,45 0,15 0,35 0105 015 0,5 0,20 0,05 0,15 620-570  700-750 B A S:1-1,2 2,65 Upplésningsbehandlas vid 520-530 °C
(0,55) (0,20) (0,25) K:0,8-1 i 3-B timmar varefter den snabbkyles i
vatten och varmaldras vid 150-175 °Ci
15-5 timmar.
ENAB-43000  AlSi10Mg(a) 0,40 0,03 0,45 0,05 0,0 0,05 0,15 0,05 0,15 600-550  670-750 A A S:1-1,2 2,65 Uppldsningsbehandlas vid 520-530 °C
(0,55) (0,05) K:0,8-1 i3-6 timmar varefter den snabbkyles i
vatten och varmaldras vid 150-175 °Ci
15-5 timmar.
EN AB-43100 AlLSi10Mg(b) 0,45 0,08 0,45 0,05 0110 0,05 0,15 0,05 0,15 600-550  670-750 A A S:1-1,2 2,65 Upplésningsbehandlas vid 520-530 °C
(0,55) (0,10) K:0,8-1 i36 timmar varefter den snabbkyles i
vatten och varmaldras vid 150-175 °Ci
15-5 timmar.
ENAB-43200  AlSi10Mg(Cu) 0,55 0,30 0,55 0,5 035 0,10 0,15 0,05 0,15 600-550  670-750 A A S:1-1,2 2,65 Upplésningsbehandlas vid 520-530 °C
(0,65) (0,35) (0,20) K:0,8-1 i3-6 timmar varefter den snabbkyles i
vatten och varmaldras vid 150-175°Ci
15-5 timmar.
EN AB-44100 ALSi12(b) 0,55 0,10 0,55 040 015 0,20 0,15 0,05 0,15 580-570  670-750 A A S:1-1,2 2,65 Ej varmaldringsbar. Glédgas vid 520-530
(0,65) (0,15) (0,20) K:0,8-1 °Ci3-5 timmar varefter den snabbkyles
ivatten.
ENAB-44200  AlSi12(3) 0,40 0,03 0,35 - 010 - 0,15 0,05 0,15 580-570  670-750 A A S:1-1,1 2,65 Ej varmaldringsbar. Glédgas vid 520-530
(0,55) (0,05) K:0,8-1 °Ci3-5 timmar varefter den snabbkyles
ivatten.
ENAB-44400  AlSi9 0,55 0,08 0,50 0,05 015 0,05 0,15 0,05 0,15 600-500  680-750 A A K:0,8-1 2,75 Ej aldringshardbar.
(0,65) (0,10)
ENAB-46200  AlSi8Cu3 0,7 2,0-3,5 0,15- 0,35 1,2 0,25 0,20 0,05 0,25 600-500  680-750 B B S:1-1,1 2,65 Aldringshardas vanligtvis gj.
(0.8) 0,65 (0,25) K:0,9-1
ENAB-46400  AlSi9Cul Mg 0,7 0,8-1,3 0,15- 0,20 08 0,10 0,189 0,05 0,25 600-550  680-750 B B S:1-1,1 2,65 Upplésningsbehandlas vid 520-530 °C
(0,8) 0,55 (0,20) K:0,8-1 i3-6 timmar varefter den snabbkyles i
vatten.och varmaldras vid 150-175°C i
15-5 timmar.
ENAB-47000  AlSi12(Cu) 0,7 0.9 0,05- 0,30 055 0,20 0,15 0,05 0,25 580-530  680-750 A A S:1-1,2 2,65 Ej aldringshardbar.
(0,8) (1,0) 0,55 (0,20) K:0,8-1
EN = Europastandard ”Sammansattning med avseende pa Tiinnefattar ej titan med féreningar avsedda for kornférfining. 9 S = Sandgjutet K = Kokillgjutet A=Utmérkt B=Bra C=Tillfredsstéllande D=Inte att rekommendera E=0lamplig
AB = Aluminiumtackor 2”Ovriga” innefattar inte &mnen for kornforfining eller foradling av smalta som Na, Sr,Sboch P. 9 Kortare tid och/eller hdgre temperatur fér kokillgjutgods. *enligt EN 1706
Anm: Varden inom parantes ar 9| agsta Ti-halt anvands inte om kornfdrfining ej &r relevant eller tillfredstills pa andra sétt. Langre tid och/eller lagre temperatur fér sandgjutgods. **enligt Aluminium Gusslegierung VAR

sammanséttning pa gjutet gods

(EN AC) da de skiljer sig fran tackor.

Tiden raknas férst fran och med uppnadd temperatur.



EN 1706

MEKANISKA EGENSKAPER FOR ALLMAN BESKRIVNING AV ANVANDNINGS- MEKANISKA OCH FYSIKALISKA EGENSKAPER
SEPARATGJUTNA PROVSTAVAR EGENSKAPER MOJLIGHETER
Legeringsbeteckning enligt: Tillstand®  Brottgrans Strackgrans  Forlangn- Brinell- Tryck- Hall- Skar-  Svets- Korrosions- Dekorativ. ~ Poler- Léngdut- Elektriskt Véarme-
Rm MPa? min. Rp0.2 MPa? ingA50 % hardhet tathet®  fasthet barhet barhet* bestdn-  anodisering barhet vidgnings-  lednings- lednings-
min. min. HBS min. dighet koefficient ~ férmaga féormaga
Numerisk 1ISO 20-200°C  MS/m W/m %K
ENAC-42000 ISOAISi7Mg SF 140 80 2 50 Undereutektisk legering med goda gjutegenskaper. For komplicerat, trycktatt och B B B/C B B/C D c 22x10¢ 19-25 150-170
STé6 220 180 1 75 God skarbarhet, god svetsbarhet och hog kemisk utmattningspakant gjutgods. God
KF 170 90 2,5 55 bestandighet. korrosionsbestandighet och hdg
KTé 260 220 1 90 hallfasthet efter varmebehandling.
KTé4 240 200 2 80
ENAC-43000 SO ALSi10Mg(a) SF 150 80 2 50 Nara eutektisk legering med utmérkta For komplicerat, tunnvaggigt, tryck- B B B/C A B E D 21x10-¢ 18-25 140-170
STé6 220 180 1 75 gjutegenskaper och god bestandighet mot tétt och utmattningsgjutgods. Mycket
KF 180 90 2,5 55 varmsprickor. God skarbarhet, utmarkt god korrosionsbesténdighet och hog
KTé 260 220 1 90 svetsbarhet och hdg kemisk bestandighet. hallfasthet efter varmebehandling.
KTé4 240 200 2 80
ENAC-43100  ISOALSi10Mg(b) SF 150 80 2 50 Né&ra eutektisk legering med utmérkta For komplicerat, tunnvaggigt, tryck- B B B/C A c E D 21x10-¢ 18-25 140-170
STé 220 180 1 75 gjutegenskaper och god besténdighet mot tétt och utmattningspakéant gjutgods.
KF 180 90 25 55 varmsprickor. God skérbarhet, utmarkt God korrosionsbestandighet och hig
KTé 260 220 1 90 svetsbarhet och hog kemisk bestandighet. hallfasthet efter varmebehandling.
KTé4 240 200 2 80
ENAC-43200 SO Al Si10Mg(Cu) SF 160 80 1 50 Né&ra eutektisk legering med utmérkta For komplicerat, tunnvaggigt, tryck- B B B/C A C E c 21x10-¢ 16-24 130-170
STé 220 180 1 75 gjutegenskaper och god bestandighet mot tatt och utmattningspakant gjutgods.
KF 180 90 1 55 varmsprickor. God skarbarhet och utmarkt Hog hallfasthet efter varmebe-
KTé 240 200 1 80 svetsbarhet. handling men med begrénsade
egenskaper betraffande korrosions-
besténdighet.
ENAC-44100  1SOALSi12(b) SF 150 70 4 50 Eutektisk legering med utmérkta gjutegenskaper, For komplicerat, tunnvaggigt, A D C A B/C E D 20x10¢ 16-23 130-160
KF 170 80 5 55 utmarkt formfyllningsférmaga och hdg bestan- trycktatt och utmattningspakant
dighet mot varmsprickor. God skarbarhet, utmérkt gjutgods. God forlangning och god
svetsbarhet och hog kemisk bestandighet. korrosionsbestandighet.
ENAC-44200 ISOAISi12(a) SF 150 70 5 50 Eutektisk legering med utmarkta gjutegenskaper, For komplicerat, tunnvaggigt, tryck- A D c A B E D 20x10-¢ 17-24 140-170
KF 170 80 6 55 utmérkt formfyllningsférmaga och hég bestan- tatt och utmattningspékant gjutgods.
dighet mot varmsprickor. God skérbarhet, utmarkt God foérlangning och mycket god
svetsbarhet och hdg kemisk bestandighet. korrosionsbestandighet.
ENAC-44440 ISOA1Si9 SF 170 80 4 50 Néra eutektisk legering med utmérkta Fér gjutgods med krav pa seghet c c c D c E D 21x10-¢ 16-22 130-150
KF 180 90 5 55 gjutegenskaper och god bestandighet mot och korrosionsbesténdighet
varmsprickor. God skarbarhet, utmérkt svetsbarhet
och hog kemisk bestandighet.
ENAC-46200 ISOAlSi8Cu3 SF 150 90 1 60 Mycket god gjutbar universallegering. Liten F6r mangsidig anvandning aven for B B B B D E c 21x10- 14-18 110-130
KF 170 100 1 75 bendgenhet till insjunkning och till att bilda inre komplicerat och tunnvéggigt gjutgods.
haligheter. God skarbarhet och god svetsbarhet.
ENAC-46400 ISOAISi9Cul Mg SF 135 90 1 60 Mycket god gjutbar universallegering. Liten F6r mangsidig anvandning dven for B A B B D E D 21x10-¢ 16-22 130-150
KF 170 100 1 75 bendgenhet tillinsjunkning och till att bilda inre komplicerat och tunnvaggigt gjutgods.
KTé 275 235 1,5 105 haligheter. God skarbarhet och god svetsbarhet.
ENAC-47000  1SO AlLSi12(Cu) SF 150 80 1 50 Eutektisk legering med utmarkta gjutegenskaper, For komplicerat, tunnvaggigt, tryck- A D c A C E C 20x10-¢ 16-22 130-150
KF 170 90 2 55 utmérkt formfyllningsférmaga och hog bestan- tatt och utmattningspéakant gjutgods

dighet mot varmsprickor.
God skarbarhet, utmarkt svetsbarhet.

men med begransningar betraffande
korrosionsbestéandighet och seghet.

EN = Europastandard
AC = Komponent gjuten i aluminium

» Sammanséttning med avseende pa Tiinnefattar ej titan med féreningar avsedda fér kornforfining.
2”(vriga” innefattar inte amnen fér kornforfining eller foradling av smélta som Na, Sr, Sb och P.
9 Lagsta Ti-halt anvands inte om kornférfining ej ar relevant eller tillfredstélls pa andra sétt.

*enligt EN 1706
**enligt Aluminium Gusslegierung VAR

A=Utmarkt B=Bra C=Tillfredsstéllande D=Inte att rekommendera E=0lamplig



STRUKTUR-
LEGERINGAR

Utéver de europeiska standarderna hittar du ytterligare strukturlegeringar i vart produktsortiment.

42400

KEMISK SAMMANSATTNING
Amne Si Fe Cu Mn Mg Cr Ni Zn Pb Sn Ti Ovriga Ovrigt
vardera totalt
Min% 6,5 = - 0,35 0,15 = - = - = - = -
EN 1676:2020
Max% 85 0,20 0,03 0,75 0,45 0,05 0,05 0,03 0,05 0,05 0,15 0,05 0,15
Min% 65 = - 0,35 0,1 = - = - = - = -
EN 1706:2020
Max% 85 0,25 0,05 0,75 0,45 0,05 0,05 0,03 0,05 0,05 0,2 0,05 0,15

Ovrigt inkluderar gransvérden for alla element som inte anges i tabellen.

MEKANISKA EGENSKAPER - PRESSGJUTNING EN 1706:2020

Tillstand BrottgransR [MPalmin. StrackgransR ,,[MPal Férlangning A, [%] Brinellhardhet HB, ...,  Utmattningshallfasthet
min. rumstemperatur MPa
F 200 100 7 60 80-110
T5 210 120 7 60 80-110

Mekaniska egenskaper erhallna fran prover som gjutits separat.
Varden fér tester under roterande bjningsforhallanden upp till 107 cykler (Wshlerkurva)

43500

KEMISK SAMMANSATTNING
Amne  Si Fe Cu Mn Mg Cr Ni Zn Pb Sn Ti Ovriga Ovrigt
vardera totalt
Min% 9,0 = - 0,4 015 - - - - = - - -
EN 1676:2020
Max% 11,5 0,20 0,03 0.8 0,6 0,05 0,05 0,07 0,05 0,05 0,15 0,05 0,15
Min% 9,0 = - 0,4 0,1 - - - - = - - -
EN 1706:2020
Max% 11,5 0,25 0,05 0,8 0,6 0,05 0,05 0,07 0,05 0,05 0,2 0,05 0,15

Ovrigt inkluderar gransvarden for alla element som inte anges i tabellen.

MEKANISKA EGENSKAPER - PRESSGJUTNING EN 1706:2020

Tillstand Brottgrans R [MPalmin. StrackgransR ,,[MPal Férlangning A, [%] Brinellhardhet HB ...,  Utmattningshallfasthet
min. rumstemperatur MPa
F 200 120 5 65 80-90
T5 270 150 4 80 80-90
T7 200 120 12 60 80-90

Mekaniska egenskaper erhallna fran prover som gjutits separat.
Vérden fér tester under roterande béjningsforhallanden upp till 107 cykler (Wéhlerkurva)



VI GUIDAR DIG HELA VAGEN

Oavsett om du behover [6sa ett specifikt problem
eller letar efter en specialanpassad helhetslosning.

Stena Aluminium AB
Haradsgatan 1, Box 44, SE-343 21 Almhult, Sverige
Telefon: +46 10 445 95 00

info@stenaaluminium.com
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